Tésnéni KWO -MultiTex-Band GB ePTFE

Pasky KWO -MultiTex jsou v soucasné
dobé nejnovéjsim vyvojem v oblasti expan-
dovanych tésnicich materialt z PTFE.

Diky své vicesmérné orientované strukture
viaken a specialni stavbé vykazuje paska
KWO -MultiTex-Band vysokou podélnou
a pficnou pevnost.

Tak vznikaji vynikajici vlastnosti extrémné
nizky studeny tok a velmi vysoka
tlakova stalost.

PFfi montaZzi a béhem provozu tento
material v porovnani s dosud znamymi
paskami z ePTFE nevykazuje pfi stlaceni
témér Zadné rozsifeni do stran.

Udaje o vyrobku

Material
Cisty PTFE, s vicesmérné orientovanou strukturou
vlaken

Odolnost vuci chemikaliim

pH 0 az 14

odolny vuci véem médiim, s vyjimkou rozpusténych
a roztavenych alkalickych kovt a elementariho
fluoru pfi T>150 °C a p>40 bar

Odolnost vuci starnuti

Pri pouziti v dovoleném rozsahu nedochazi u
pasky KWO -MultiTex-Band ke stamuti,

Nevhodné skladovaci podminky mohou mit viiv na
sniZzeni lepivosti zadni casti pasky.

Teplotni odolnost
240 °C do +270 °C, kratkodobé do +315 °C
(33 K az 543 K, kratkodobé do 588 K)

Zdravotni hezavadnost

Cisty PTFE je zdravotné nezavadny pfi pouZiti az
do trvalé teploty +260 °C, poZadavky dle FDA 21
jsou splnény.

Tlakovy rozsah média

Tlakovy rozsah média zavisi vylucné na
parametrech montaze a provozu dodrZujte nas
navod k montazi a udrzbé

Maximalni pfipustny utahovaci tlak

B 2004 KWO Dichtungstechnik=GmbH

Veskera prava zmény vyhrazena!

Priklady pouziti

Priruby
vsechny typy prirub s pouZitim tésnéni v hlavnim
silovém toku

Strojni zarizeni a jejich casti

napr. vyméniky se svazky potrubi a blokoveé
vymeéniky tepla jakoZ i pfiruby aparatu, smaltované
pfiruby kolon a nadrze s michadly, velke tlakové
nadrze, tlakové nuce (tkaninoveé filtry), pfiruby

o velkém pruméru a s velkymi nerovnostmi

Materialy

Typ S3 zejmena vhodny pro oceloveé ¢asti

Typ S6 zviasté vhodny pro smalt, sklo, keramiku,
nebo jiné materialy citlivé na namahani

Zkousky a povoleni (certifikat)

BAM Tgb. &. 11-431/2000

ZkousSeno pro pouZiti v prirubovych spojich z ocell,
meédi nebo slitin médi pro plynny kyslik do p=40 bar
a T=160 °C a pro kapalny kyslik bez omezeni
rozsahu tlaku.

Management kvality

Nas systém fizeni jakosti podle DIN EN ISO 9001
je zakladem nasi vysoké kvality trvalé zlepSovani
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KWO -MultiTex -Band BG nevykazuje
témeér Zadnou zménu Sifky pfi stlaceni.
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Tésnéni KWO -MultiTex-Band GB ePTFE

Diky sve vicesmérné strukture viaken vykazuji ePTFE - tésnéni vyrobené z tésnici pasky KWO -MultiTex-BG
podobné viastnosti jako KWO -MuliiTex ePTFE z tésnici desky. Tak vznika moZnost prejit napf. u velkych
prumért prirub od hotoveho tésniciho krouzku k univerzalneé pouZitelné pasce.

Hodnoty tésnéni;

KOO -MultiTex-Tape 3 mm
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Diky své vysoké pfizpusobivosti k povrchu je
KWO -MultiTex-Eand optimalnim tésnénim pro
smaltované pfiruby (citlivé na namahani) az

po velmi velké ocelové pfiruby s nerovnymi
tésnicimi plochami nebo s vétsi drsnosti povrchu.

Forma dodavky

Rozmeéry
KWO -MultiTex-Band BG
Typ S3
Tloustka / délka na civce [m
Sitka 2mm dmm | smm Y
10| 10/25/50 | 10/25/50 | 10/15/25
15| 10/25/50 | 10/25/50 | 10/15/25 -
20 | 10/25/50 | 10/25/50 | 10/15/25 | 5/10/15/25
25 | 10/15/25 | 10/15/256 | 10/15/25 | 5/10/15/25
30 | 10/15/25 | 10/15/25 | 10/15/25 | 6/10/15/25

35 | 65/10/16/256 | 6/10/15/25 | 6/10/15/26 | 6/10/15/25

40 5/10/15 5/10/15 5/10/15 5/10/15
45 5/10/15 5/10/15 5/10/15 5/10/15
50 9/10/15 5/10/15 |
55 9/10/15 5/10/15

60 5/10/15

65 S

Informace o jinych rozmérech a délkach obdrZite
na pozadani.

V4s dodavatel KWO :

www. TEGHSEAL.C2

Veskera prava zmény vyhrazena!

10 15 20 25 30 a5 40
Utahovaci tak [N/mm ]

Vybér tésnéni a montaz
Doporuceni ohledné jmenovité Sirky

U smaltovanych pfirub by méla byt Sitka tésnéeni
pro optimalni rozloZzeni namahani stejna jako
maximalni Sifka tésnicich ploch.

Pro ocelové pfiruby se doporucuje Sifka tésnéni v
nejbliz§im mensim rozméru k Sifce tésnicich ploch.

Rozhodujici pro spravny vybér rozméru jsou

ovéem v kazdém pfipadé montazni podminky
tésniciho spoje.

Vybér doporuceni

———
stoupajici citlivost soucastky na namahani
napf. ocelova pfiruba > smalt. pfiruba

Montaz

Prosime dodrzujte nas navod k montazi. S dalsimi
dotazy se obratte na nasi technickou sluzbu.

Vseobecne pokyny

V§echny technické informace a rady vychazeji

z naSich dosavadnich zkuSenosti a jsou posky-
tovany s nejlepSim védomim, nezakladaji ovéem
Zadne ruceni z nasi strany. Udaje a hodnoty
vyZaduji vZdy kontrolu ze strany zakaznika,
nebot jenom on muzZe skutecné posoudit Uuc¢innost
vyrobku, protoZze muze pfimo na misté posoudit
vSechny podminky pouZiti.
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