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novaphit® MST

vysokotlaky tésnici material

z expandovaného grafitél
pro nejvyssi pozadované pa etry

s vybornou zpracova
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TESNENI Vyrobce : Frenzelit-Werke GmbH. & Co. KG
www frenzelit.de

Dodavatel v CR : TECHSEAL,s.r.o.
Cernokostelecka 128, 102 00 Praha 10
Tel.: +420 270 003 622-3, Fax : +420 270 003 639

Info@techseal.cz, www.techseal.cz

Profil materialu

Vicevrstvy tésnici material z expando-

vaného grafitu (¢istota min. 99,5 %) s vice
vloZkami z tahokovu a z hladkého plechu
z kyselinovzdorne nerezové oceli (W-Nr.
1.4404/A1SI 316L).

Oblast pouziti

* Pro nejvyssi teplotni
a mechanické pozadavky
i pfi teplotnich zménach.

e Univerzalni Siroké pouziti
v chemickém priumyslu pfi 550 °C,
standard ,jeden pro vsechno®.

e Piirubové spoje potrubi, aparati,
cerpadel, viménikl a armatur
v celem zpracovatelském
prumyslu.

» Pfedurceny pro pouziti
v jadernych elektarnach.

Nejvyssi pozadované parametry
pfirubového spoje a zaroven
vyborna zpracovatelnost

Diky vyztuham 2z tahokovu a hladkeho
plechu je vicevrstvy navaphit@ MST
mozZné pouZit pro nejvyssi utahovaci tlaky
ve vysokotlakych aplikacich. Geometrie a
vyhoda jedineéného typu vloZzek umoznuje
jak  perfektni  opracovatelnost, tak
i snadnou  zpracovatelnost. Kdekoliv
vystaci nejjednodussi nastroje stiihani.

Produkt zdravotné nezavadny a
neskodny zivotnimu prostredi
Frenzelit je certifikovan podle ISO/TS
16949 a take podle ISO 14001. Znamena
to kompletni transparentnost ve vSech
oblastech naseho podnikani a tim

| vysokou miru zaruk pro nase zakazniky.

Mate otazky tykajici se pouZziti?
Nasi technici Vam ochotné poradi:
technici@techseal.cz
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Technické informace - novaphit® MST
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Vylouceni zaruky
Vzhledem k mnohostrannosti provoznich podminek a montaZnich podminek,
jako i ruznych zpusobu aplikace a technologickych podminek plati udaje v tomto
prospektu jako nezavazna doporuéeni. Narok na zaruku nemuze byt uplatnén.

Doporucena pouziti
v zavislosti na pfetlaku a teploté
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pfi konstantnim utahovacim
tlaku 50 N/mm*
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Teplota ("C)

Vyswétlivky prekladatele: Breite — Sitka, Hohe — tloustka,
Messgrenze — hranice méfeni

Maximalni dovoleny utahovaci tlak

300°

W60

Doporuéena pouziti pfi teploté a tlaku v diagramu plati pro tloustku tésnéni 2,0
mm a pfi pouZiti na rovne a hladké pfirubé. Pfi pouZiti tésnéni mensich tiousték

* Pfiklad pro dalsi nejb&znéjsi media. Pfesné hodnoty pro jednotlive pripady
pouziti zjistite pomoci programu novaDISC firmy Frenzelit nebo kontaktujte nase
techniky.
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Udaje o materialu
Obecné informace

Schvaleni

Charakteristicka barva
Potisk

Tolerance formatu a tloustky

Fyzikalni hodnoty

Zkugebni toustka 2.0 mm
Oznateni
Hustota
Pevnost v tahu
podélné
pricné
Tlakova stalost gyens 300 °C

Stlagitelnost

Zpétné odpruzeni

Hodnota studeného stlateni e
Hodnota studeneho odpruzeni sxpy
Hodnota teplého sednuti syew a0
Hodnota teplého odpruzeni ewgyaon
Hodnota zpétného odpruzeni R
Specifické mnozstvi netésnosti

MNetésnosti TA Luift
Zhougka stav.dilce 30 Mpa, 300 "C, 1 bar Halium

Obsah chloridu (celkovy)
Obsah chloridu (rozpustny ve vodé)

Celkovy obsah fluoru a chloru

Udaje o dodavkach

e Formaty v mm:

TA Luft, Firesafe (DIN EN 1SO 10497 /

AP| 607 | BSB755),
BAM (O,: 200 °C/130 bar), DVGW
(grafitové) Zerna
(platinové) Sedy
podle DIN 28 091-1

ZkuSebni  Jednotka Hodnota®
norma
DIN 28 091-4 GR-8--5-Cr
DIN 28 090-2  [g/cm’] 1,30
DIN 52 910
[N/mm’] 30
[N/mm’] 25
DIN 52 913
[N/mm°] > 45
ASTMF 36 J [%] 45
ASTMF 36 J [%] 35
DIN 28 090-2 [%] 42
DIN 28 090-2 [%] 3,5
DIN 28 090-2 [%] 2,5
DIN 28 090-2 [%] 3
DIN 28 090-2 [mm] 0,09
DIN 3535-6  [mg/(ms)]  <0,010
VDI 2200  [mbarllsm] < 0,0001
DIN 28 090-2 [ppm] <50
FZT PV-001-133  [ppm] <20
[ppm] =100

* modalni hodnota (typickd hodnota)

1000 x 1000

1500 x 1500
1000 x 2000

e Tloustky v mm:

1,0/1,5/2,0/3,0

+ Jine formaty a tlousStky na vyZzadani

Pokyny pro montaz

« OcCistit tésnici plochy, odstranit zbytky stareho tésnéni aniZz by

doslo k jejich poSkozeni.

nutno provest opravu.

Suché tésnéni

pred

instalaci
poskozeny povrch, zkontrolovat rozméry tésnéni a u tésnéni s

Zzkontrolovat, zda nema

otvory zkontrolovat shodu s otvory prirub.

« Utahovat Sroubové spoje pomoci momentového klice ve 3 krocich
(nejdfive na cca. 50 %, poté na cca. 80 % a nakonec na 100 %

utahovaciho momentu).

Vyrobce : Frenzelit-Werke GmbH. & Co. KG

www.frenzelit.de

Dodavatel v CR : TECHSEAL s.r.0.
Cernokostelecka 128, 102 00 Praha 10

Tel.:

+420 270 003 622-3, Fax : +420 270 003 639
Infn@techsaal.cz, www . techseal.cz

Veskera prava zmény vyhrazena !

Na tésnici plochy nepouZivat Zadné tésnici prostredky!

Stejnomérné a peclivé Sroubove spoje utahnout rukou.

Kontrola tésnicich ploch na rovnobéZnost a rovinnost, jinak je

ryhy,

Vyzkouset zda Srouby pfed instalaci lze lehce otacet v matici,
pfipadné pouZit nové Srouby.

Timto prospektem ztraci viechny pfedchozi vydani svoji platnost. Technické zmény vyhrazeny.
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